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(54) Vorrlchtung zum Flachlegen eines Follenschlauches 



(57) Eine Vorrlchtung zum Flachlegen eines aus 
einer in einer Blasfolienanlage erzeugten. aufgeblase- 
nen Folienblase abgezogenen Follenschlauches (10) 
besteht aus die Folienblase begrenzenden und keilfOr- 
mig an diese angestellten Flachlegeplatten, die den 
Abquetschwalzen (8,9) einer Fblienabzugs- und Aufwlk- 
keleinrichtung vorgeschaltet und die mit quer zur 
Abzugsrichtung angeordneten Gleitslegen versehen 
sind. Es kann ein re^ersierend angetriebenes Gestell 
vorgesehen sein, in dem die Rachlegeplatten gehaltert. 
die Abquetschwalzen gelagert und urn dessen Dreh- 
achse Umlenkwalzen und Wendestangen schwenkbar 
gelagert sind. Urn die Reibung zwischen dem flachzule- 
genden Folienschlauch und den Flachiegeplatten ins- 
besondere bei einem reversierenden Abzug 
herabzusetzen, bestehen die Gleitstege aus Hohlprofi- 
len (24) mit dem flachzulegenden Folienschlauch zuge- 
wandten BlasluftdQsen oder Blasluftschlitzen, die durch 
Leitungen mit einer Blasluftquelle verbindbar sind. 
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I Beschreibung 

Die Ertindung betrifft eine Vorrichtung zum Flachle- 
gen eines aus einer in einer Folienblasanlage erzeugten 
aufgeblasenen Folienblase abgezogenen Foiienschlau- 
ches. bestehend aus die Folienblase begrenzenden 
und keilfOrmig an diese angestellten Flachlegeplatten, 
die den Abquetschwalzen einer Foiienabzugs- und Auf- 
wickeleinrichtung vorgeschaltet und die mit quer zur 
Abzugsrichtung angeordneten Gleltstegen versehen 
sind, und vorzugsweise aus einem reversierend ange- 
triebenen Qestell, in dem die Rachlegeplatten gehal- 
tert, die Abquetschwalzen gelagert und urn dessen 
Dreliachse Umienkwalzen und Wendestangen 
schwenkbar gelagert sind. 

Urn bis zu 360^ reversierende Flachlegeplatten mtt 
schwenkbaren Umlenkwalzen und Wendestangen die- 
ser Art sind beispielsweise aus der DE-OS 20 35 584. 
der DE-PS 21 56 079, der DE-PS 35 06 772 und der 
DE-OS 43 03 952 bekannt. Die ein besseres Gleiten 
des Folienschlauches Qberdie Flachlegeplatten ermOg- 
lichenden Gleitstege kOnnen aus Leisten mit reibungs- 
armen OberflSchen Oder Beschichtungen oder aber 
auch aus ROIIchen oder Walzen bestehen. 

Trotz der gleitarmen Fuhrung des flachzulegenden 
Folienschlauches auf den Flachlegeplatten, kOnnen 
sich Probleme beim Flachlegen des Folienschlauches 
daraus ergeben. da 3 dessen noch nicht v6llig erkaltete 
Oberf Idche klebrig ist Insbesondere ergeben sich beim 
Flachlegen dann Schwierigkeiten, wenn ein reversie- 
render Abzug vorgesehen ist, also die den Flachlege- 
platten nachgeschalteten Abquetschwalzen. also 
reversierend um Winkel bis 360** oder aber auch konti- 
nuierlich drehend angetrieben sind. Bel einem reversie- 
renden Abzug tritt bei dem Flachlegen von stark 
haftenden oder Webenden FolienschlSuchen eine uner- 
wQnschte Randfaltenbildung im oberen Bereich der 
Flachlegeplatten auf. die sich aus der Verdrallung des 
Folienschlauches bei der reversierenden Drehbewe- 
gung ergibt. Bei nicht haftenden, gut gleitenden Fblien 
kann sich diese Verdrallung durch eine quergerichtete 
GleHbewegung der Folie gegenOber den Flachlegeplat- 
ten ausgleichen. Bei stark haftenden und klebenden 
Folien ist dieser Ausgleich jedoch nicht mdglich. well 
diese zu stark an den Gleitstegen, RGIIchen oder Wal- 
zen haften, so daB es vor den Abquetschwalzen zu 
einer unenvQnschten Randfaltenbildung kommt. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrich- 
tung der eingangs angegebenen Art zu schaffen. bei 
der die Reibung zwischen dem flachzulegenden Folien- 
schlauch und den Flachlegeplatten so stark herabge- 
setzt ist, dal3 es auch bei dem Flachlegen von stark 
haftenden und zum Kleben neigenden Folien bei einem 
reversierenden Abzug nicht zu einer Randfaltenbildung 
vor dem Einlauf des flachgelegten Folienschlauches in 
die Abquetschwalzen kommt. 

Erf IndungsgemSB wird diese Aufgabe bei einer Vor- 
richtung der eingangs angegebenen Art dadurch gelOst, 
daB die Gleitstege aus Hohlprofilen mit dem Folien- 



schlauch zugewandten BlasluftdQsen oder Blasluft- 
schlitzen bestehen, die durch Leitungen mit einer 
Blasluftquelle verbindbar sind. Die erfindungsgem§Be 
Flachlegevon-ichtung laBt sich bei flachzulegenden Foli- 

5 enschiauchen mit gut gleitenden Oberfldchen ohne 
Ausblasen von Blasluft aus den BlasluftdQsen oder 
Blasluftschlitzen betreiben, well die Hohlprofile selbst 
hinreichend gute Glerteigenschaften besitzen. 

Sind klebrige oder stark haftende Folien flachzule- 

10 gen, wird aus den BlasluftdQsen oder Blasluftschlitzen 
Blasluft ausg^lasen. so daB der flachzulegende Foli- 
enschlauch gleichsam schwimmend zu den 
Abquetschwalzen geleitet wird und dadurch die Rei- 
bung so stark herabgesetzt ist, daB es auch zu einem 

15 Ausgleich in Querrichtung des zunehmend flachgeleg- 
ten Folienschlauches kommt, wenn dieser durch die 
Abquetschwalzen reversierend abgezogen wird. 

Bei bekannten Flachlegeplatten sind zwischen 
querverlaufenden Reihen von Rollen oder Walzen Gleit- 

20 stege angeordnet, die Qblichenveise aus Holzlatten 
bestehen. Statt dieser Gleitstege kdnnen zwischen den 
Reihen von Walzen oder Rdllchen erf indungsgem&B die 
Hohlprofile angeordnet werden, die in den Fallen, in 
denen ohne Blasluft gearbeitet werden kann, die Funk- 

25 tion der bekannten Gleitstege oder Holzplatten Qber- 
nehmen. 

ZweckmdBigenAfeise bestehen die Hohlprofile aus 
Rohren mit Reihen von BlasluftdQsen. Die Hohlprofile 
kOnnen auch aus Kdsten mit einer oder mehreren Rei- 

30 hen von BlasluftdQsen bestehen. Die Hohlprofile kdn- 
nen auch aus mit Idngsverlaufenden Schlitzen 
versehenen Profilen bestehen. 

Nach einer besonders bevorzugten AusfQhrungs- 
form ist vorgesehen, daB jede Ftachlegeplatte aus 

35 einem im Gestell gehalterten Rahmen besteht, in dem 
in parallelen Reihen und im Abstand zueinander R6II- 
dien Oder Walzen oder Leisten angeordnet sind, daB 
die mit BlasluftdQsen oder Blasluftschlitzen versehenen 
Hohlprofile an einem mit dem Rahmen verbundenen 

40 Zusatzrahmen derart gehaltert sind, daB sie zwischen 
die ROIIchen, Walzen oder Leisten greifen, und daB der 
Zusatzrahmen durch verstellbare Halteeinrichtungen 
mit dem Rahmen ist, Qber die er relativ zu dem Rahmen 
schwenkbar und an diesen heranfeihrbar und von die- 

45 sem entfernbar ist. Nach dieser erfindungsgemSBen 
Ausgestaltung ist vorgesehen, daB der die mit Blasluft- 
dQsen Oder Blasluftspalten versehenen Hohlprofile tra- 
gende Zusatzrahmen relativ zu dem Hauptrahmen 
verstellbar ist. so daB die mit Blasluft beaufschlagten 

so Hohlprofile durch Ein- oder Ausfahren des Zusatzrah- 
mens in die gewQnschte Wirkstellung gebracht werden 
kdnnen. Durch geringfQgige Neigung des Zusatzrah- 
mens IdBt sich die Eintauchtiefe der Hohlprofile dndern, 
so daB diese beispielsweise von oben beginnend stdr- 

55 ker Oder schwacher in Eingriff gebracht werden kOnnen. 
ZweckmaBigenA/eise ist der Hauptrahmen um 
obere Achsen schwenkbar im Gestell gelagert Zur Ein- 
stellung des Teilwintels der Flachlegeplatten kdnnen 
zusdtzliche Stelleinrichtungen vorgesehen werden. 
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In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorge- 
sehen. daB die ROIIchen Oder Walzen mit Antrieben 
und/oder Bremseinrichtungen versehen sind, durch die 
die Rdllchen Oder Walzen der einzelnen Reihen mit 
unterschiedlicher Drehzalil angetrieben und/oder abge- 
bremst werden kOnnen. Durch den Eingriff von einzel- 
nen angetriebenen Oder gebremsten Rolten Oder 
Walzen im unteren Bereich und aufgrund der Wirksam- 
keit von Luftbidsern im oberen Bereich der Flachlegung 
last sich auf diese Weise die Bahnspannung des abge- 
zogenen Folienschlauches beeinflussen. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vorge- 
sehen, daB die durch die Hohlprof ile ausgeblasene Luft 
temperiert, also gekOhit oder beheizt, ist. Auf diese 
Weise kann zusdtzlich EinfluB auf die Folieneigenschaf- 
ten genommen werden. 

Ein AusfOhrungsbeispiel der Erfindung wird nach- 
stehend anhand der Zeichnung ndher erldutert. In die- 
ser zeigt 

Fig. 1 eine Seitenansicht von Flachlegeplatten mit 
einer reversierenden Abzugseinrichtung in 
schematischer Darstellung und 

Fig. 2 eine vergrOBerte Darstellung der in Fig. 1 mit 
einer strichpunktierten Linie eingekreisten 
Verstelleinrichtung. 

Hdngend unter einer Decke D ist ein Tragrahmen 2 
angeordnet, den eine vertikale Achse 1 durchsetzt. 
Diese Achse trdgt ein Gestell 3, das durch einen nicht 
dargestellten Antrieb bis zu 360*" reversierend drehend 
um die Achse 1 angetrieben ist. In dem Gestell 3 sind 
mit einem ubiichen Antrieb versehene Abquetschwal- 
zen 8. 9 getagert. die die flachgetegte Schlauchlblie 10 
abziehen. Die flachgelegte Schlauchfolie 10 ist in der 
dargestellten Weise Qber die Wendestangen 4, 5 und 
die Umlenkwalzen 6. 7 gefOhrt. deren Lagerungen an 
diese tragenden Trdgern schwenkbar um die Achse 1 
gelagert sind. Die reversierend abgezogene flachge- 
legte Schlauchfolie lauft sodann in Richtung des Pfeils 
A zu einer nicht dargestellten Aufwickeleinrlchtung. 

Insoweit ist die Vorrichtung bekannter Bauart. Zur 
ndheren Darstellung kann auf die DE-OS 20 35 584, die 
DE-PS 21 56 079. die DE-PS 35 06 772 und die DE-OS 
43 03 952 venAfiesen werden. 

Zwischen den Seitenplatten des Gestells 3 sind 
dicht unterhalb der Abquetschwalzen 8. 9 um die Ach- 
sen der obersten Rollen 11, 12 Rahmen 13. 14 
schwenkbar gelagert. An ihren unteren Enden sind die 
Rahmen 13, 14 schwenkbar mit den Enden eines Spin- 
deltriebes 15 verbunden, durch den der Keilwinkel der 
Rahmen 13, 14 einstellbar ist. 

In den Rahmen 13, 14 sind in gleichen AbstSnden 
Reihen von weiteren Walzen 1 6, 1 7 gelagert, deren den 
fiachzulegenden Folienschlauch 18 zugewandten Man- 
tellinien auf einer gemeinsamen Ebene liegen. 

Parallel zu den Rahmen 13. 14 sind Zusatzrahmen 
20, 21 vorgesehen, deren oberen und unteren Bereiche 



mit Verstellspindein 22 versehen sind. Die Verstellspin- 
dein 22 sind mit ihren unteren Enden in der aus Fig. 2 
ersichtlichen Weise drehbar aber in axialer Richtung 
unverschieblich in HaKestQcken gelagert. die mit den 

5 Rahmen 13, 14 schwenkbar verbunden sind. Die Spin- 
delmuttern 28 sind fest an den Zusatzrahmen 20. 21 
gehaltert, so daB durch Betatigung der Handrader 29 
die Lageder Rahmen 20, 21 relativ zu den Rahmen 13. 
14 geandert werden kann. Statt der HandrSder kOnnen 

10 zur automatischen Verstellung Stelltriebe vorgesehen 
sein. 

An den Zusatzrahmen 20, 21 sind Hohlprofile, im 
dargestellten AusfOhrungsbeispiel Kastenprofile 24 
gehaltert, die in ihren in der Flachlegeebene liegenden 

75 Wandungen jeweils zwei Reihen von BlasluftdQsen bil- 
denden Bohrungen 25 aufweisen. Die Kastenprofile 24 
sind parallel zu den Walzen 16. 17 in den Spalten zwi- 
schen diesen angeordnet. Die Kastenprofile 24 sind mit 
Rohrstutzen 26 verbunden, Qber die sie von Gebiasen 

20 27, die ebenfalls auf den Zusatzrahmen angeordnet 
sind, mit Blasluft versorgt werden kdnnen. Die Blasluft- 
zufuhr erfolgt in gesteuerter Weise und kann auch voll- 
standig unterbrochen werden. 

25 PatentansprOche 

1. Vorrichtung zum Flachlegen eines aus einer in 
einer Blasfblienanlage erzeugten, aufgeblasenen 
Folienblase abgezogenen Folienschlauches. beste- 

30 hend 

aus die Folienblase begrenzenden und keilfOrmig 
an diese angestellten Flachlegeplatten, die den 
Abquetschwalzen einer Folienabzugs- und Aufwik- 
keleinrichtung vorgeschaltet und die mit quer zur 

35 Abzugsrichtung angeordneten Gleitstegen verse- 
hen sind, und vorzugsweise 
aus einem reversierend angetriebenen Gestell, in 
dem die Flachlegeplatten gehaltert, die 
Abquetschwalzen gelagert und um dessen Dreh- 

40 achse Umlenkwalzen und Wendestangen 
schwenkbar gelagert sind, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Gleitstege aus Hohlprofilen mit dem fiach- 
zulegenden Folienschlauch zugewandten Blasluft- 
45 dOsen oder Blasluftschlitzen bestehen, die durch 
Leitungen mit einer Blasluftquelle verbindbar sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Hohlprofile aus Rohren mit Rei- 

50 hen von BlasluftdQsen bestehen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Hohlprofile aus Kftsten mit einer 
Oder mehreren Reihen von BlasluftdQsen beste- 

55 hen. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Hohlprofile aus mit Schlitzen ver- 
sehenen Profilen bestehen. 
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5. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB jede Flachlegeplatte 
aus einem im Gestell gelialterten Rahmen besteht. 
in dem in parallelen Reihen und im Abstand zuein- 
ander Rdllchen Oder Walzen Oder Leisten angeord- s 
net sind, 

daB die mit BlasluftdQsen oder Blasluftspalten ver- 
sehenen Holilprdile an einem mit dem Rahmen 
verfoundenen Zusatzrahmen derart gelialtert sind, 
daB sie zwisclien die ROIlchen, Walzen Oder Lei- io 
sten greifen und 

daB der Zusatzrahmen durch verstellbare IHalteein- 
richtungen mit dem Rahmen verbunden ist, Qber 
die er relativ zu dem Rahmen schwenl^ar und an 
diesen heranfahrbar und von diesem entfernbar ist. is 

6. Von'ichtung nach einem der AnsprOche 1 bis 5. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Flachlegeplatten 
um obere Achsen schwenkbar im Gestell gelagert 
sind. 20 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Rdllchen oder 
Walzen mit Antrieben und/oder Bremseinrichtun- 
gen versehen sind, durch die die ROIIchen oder 25 
Walzen der einzelnen Reihen mit unterschiedlicher 
Drehzahl angetrieben und/oder abgebremst wer- 
den kdnnen. 
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